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Einleitung und Grundlagen

Komponenten in wassergefiihrten Heiz- und Kihlsystemen in der
technischen Gebaudeausristung.

Was fehlt in
dieser
Darstellung?
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Einleitung und Grundlagen

Komponenten in wassergefiihrten Heiz- und Kihlsystemen in der
technischen Gebaudeausristung.
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Einleitung und Grundlagen

Wasser als Systemkomponente

Geloste Gase im Full- und Ergédnzungswasser

In jedem Wassertropfen
sind gel6ste Gase enthalten

38% Sauerstoff (11mg/1)

62% Stickstoff (18 mg/1)
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Einleitung und Grundlagen

Wasser als Systemkomponente

Heiz- und Kiuhlkreislaufe
sind wasserdicht doch
niemals zu 100%

gasdicht!
Entliftung - o
|
H
Pstat
RENEED]E
Bauteile
Wasserwerk
Oberflachenwasser

Wie gelangt Luft in eine Heizungsanlage?
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Einleitung und Grundlagen

Wasser als Systemkomponente

Sauverstoffgehalt in mg/

Zeit in min

Sauerstoffabbau im Wasser
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Einleitung und Grundlagen

Wasser als Systemkomponente
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Wirkungsweise von Korrosions- und Schmutzablagerungen in horizontal
verlaufenden Rohrleitungen
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Technologie Vakuum-Sprihrohrentgasung

Vakuum-Sprihrohrentgasung

Druckhaltung
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Technologie Vakuum-Sprihrohrentgasung

ohne mit

Vakuum-Spruhrohrentgasung
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Ergebnisse und Potentiale

Energieeffiziente Anlagenhydraulik in der Gebaudetechnik

Herkémmliche Installation mit
Installation Vakuum- * keineaufwandige
Spruhrohrent . asung dezentrale Nachentliftung
#=26.5% " keine Glucker- oder
o Stromungsgerdusche

(Radiztor)

immer volle Warmeleistung

Einsparung dezentraler,
mechanischer Luft-
abscheider

keine aufwandige
Spiilentliiftung in
Flachenheizsystemen

25

2s2010,6%"
=)

L
©

® kontrollierte zentrale
Nachspeisefunktion mit
nahe zu gasfreiem
Erganzungswasser

keine Blasenbildung an
den heilen Kesselheiz-
flachen, damit besserer
Warmeibergang

Schutz der Pumpen
vor Luft und Kavitation

integrierte Systemdruck-
haltefunktion mittels
Einstellung der Betriebsart
Servitec Magcontrol

" nahezu gasfreies
Kreislaufwasser: weniger
Korrosion, weniger Erosion
und Verschleil?, weniger
Verschlammung, bessere
Zirkulation

Vakuum-Spruhrohrentgasung l6st das Gas-Problem in Heiz- und Kihlsystemen
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Ergebnisse und Potentiale

Energieeffiziente Anlagenhydraulik in der Gebaudetechnik

Gasreich Warmeleitfahigkeit
1855 mg/| Stickstoff

Warmeleitfahigkeit von Wasser
20 x hoher als die von N,

p.Wasser

p.Wasser
4 x hoher als die von N,

Oberflachentemperatur

Gasanreicherungen im Systemwasser und ihre thermodynamischen Auswirkungen
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Ergebnisse und Potentiale

Energieeffiziente Anlagenhydraulik in der Gebaudetechnik (Angaben laut Hersteller)

A

o

6,5 %

Effizienzsteigerung
im simulierten Ergebnis*

Praxisbeispiel: Wohnungsbau

S

o

8,6 %

Effizienzsteigerung
in der Praxis gemessen*

Simulationsbeispiel: Radiatorheizung

15 kW

Heizlast

In einem typischen Bestands-Einfamilien-
haus mit 15-kW-Radiatorheizung lassen
sich mit Servitec Vakuumentgasung,
Reflex Druckhaltung und Schmutz- und
Schlammabscheider jahrlich rund

2.000 Kilowattstunden Heizenergie oder
500 Kilogramm Kohlendioxid einsparen.
Das entspricht einer maximalen Effizienz-
steigerung von 6,5 %.

13 kW

Heizlast

Wohnungsbaugesellschaften setzen seit
einigen Jahren Servitec Systeme ein. In
einem 13-kW-Einfamilienhaus mit FulR-
bodenheizung wurde eine Servitec Mini
installiert. Erste Messungen haben gezeigt,
dass die abgerechneten Kilowattstunden
deutlich unter den Vorjahreswerten liegen.
Im Vergleich zu einem ahnlich temperierten
Winter konnte eine Effizienzsteigerung von
8,6 % evaluiert werden.

Simulationsbeispiel: FuRbodenheizung

10,6 %

Effizienzsteigerung
im simulierten Ergebnis*

Praxisbeispiel: Kaltwasseranlage

g

W
3,02 %

Effizienzsteigerung
in der Praxis gemessen*

30 kW
Heizlast

Noch deutlicher werden die Effekte des
Reflex Systems in der Simulation eines
Ublichen Bestands-Zweifamilienhauses mit
moderner, verbrauchsginstiger Niedertempe-
ratur-FuRbodenheizung: Fir eine Anlage mit
30-kW-Heizung ergibt sich eine max.
Einsparung von rund 6.300 Kilowattstunden
Primarenergie oder 1,5 Tonnen Kohlendioxid
pro Jahr. Damit steigt die Effizienz um
maximal 10,6 %.

26 MW
Kuhllast

In die Kaltwasseranlage eines Unternehmens
aus Singapur wurde eine Servitec 60 einge-
bunden. Messungen und Evaluierungen eines
externen Energiebeauftragten und Auditors
haben in der Praxis ein Energieeinsparpotential
von 3,02 % (Reduzierung Aufwand Energie-
transport und Primarenergie) nachgewiesen.
Dies entspricht einer CO,-Einsparung von

258 Tonnen pro Jahr und einer Betriebskosten-
einsparung von ca. 39.000 £ jahrlich.

* Bezogen auf die Primarenergie des Energieerzeugers.

Nachgewiesene Effizienz und dauerhafte Anlagensicherheit dank hoher Wasserqualitat

Gasanreicherungen im Systemwasser und ihre thermodynamischen Auswirkungen
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Ergebnisse und Potentiale

Energieeffiziente Anlagenhydraulik in der Gebaudetechnik

Entgasung bedeutet Betriebssicherheit im Zusammenspiel aller
Anlagenkomponenten mit dem Warmetrager Nr. 1 WASSER als
Systemkomponente.

s \ Effizienz
»
S;] | Ir ‘ Energie-
einsparung
\ Co,-
Einsparung
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Vielen Dank
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